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(54) Vollautomatische Eln- und Auslagervorrichtungen, mlt Lagervorrichtungen in Regallagern 



(57) Bei der Einrichtung mit Regallagern, mit mide- 
stens einemRegatforderzeug, mit Codes versehenen 
Behaltern und eine Steuereinheit ist das Regalfdrder- 



zeug ein angetriebener Teil einer Ein- und Auslagervor- 
richtung. Auf diese Weise kann eine optimale Lagerbe- 
wirtschaftung erreicht werden. 
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B schr Ibung 



Moglichkeit der Anbringung einer ZielCodierung. 



Die Erfindung bezieht sich auf ein automatisches 
Lagersystem mit Ein-/Auslagervorrichtungen und La- 
gervorrichtungen in Regallagem zum kontinuierlichen s 
und schnellen be- und entladen von Regallagern. Der 
Vorteil ist.dass dieses Lagersystem nur an der Ein-und/ 
Oder Ausgabestelie bedient werden muss. 
Bekannt sind Regalfdrderzeuge zum Be- und Entladen 
von Regallagern, die aber ein kontinuierliches Be- und io 
Entladen nicht gestatten und dam it geringe Umschlag- 
leistung erbringen und vie! Platz zwischen den Regalla- 
gern benotigen. 

Dieses automatische Lagersystem (s. Figur A, B 
und F) besteht aus Regallagern® Ein- und Auslager- is 
bahnen©und<§) Forderbahnen©, Behalterumsetzer 
und Behalter mit Zielcodierleisten und Codierlesevor- 
richtungen. Ein Behalter wird an einer Eingabestelle © 
mit einer Zielcodierung versehen. Dieser Zielcode wird 
nun automatisch gelesen und der zentralen Anlagen- 20 
steuerung (Rechner) ubermittelt. Dieser Rechner ver- 
anlasst nun, das dieser Behalter uber Forderbahnen© 
Behalterumsetzer, Uebergabevorrichtung ©, und der 
Einlagerbahn(§)an die gewunschte Lagerstelle in Re- 
gallager® gefdrdert wird. Dieser Code kann auch ein 25 
beliebiger Code sein, er wird wieder automatisch gele- 
sen und der Rechner veranlasst die Beforderung dieses 
Behalters an den nachsten f reien Einlagerungsplatz im 
Regallager® und merkt sich Code und Lagerposition 
dieses Behalters fur eine spatere Ausiagerung. An einer 30 
Ausgabestelie® wird der Code des gewunschten Be- 
halters eingegeben und die zentrale Anlagensteuerung 
(Rechner) veranlasst nun die Ausiagerung dieses Be- 
halters aus dem Regallager® uber die Auslagerbahn 
©, Behalterumsetzer, Uebergabevorrichtung © und 35 
Forderbahnen ©zur Ausgabestelie® Diese Systeme 
konnen auch mit vollautomatischen Warenaufzugen ge- 
koppelt und betrieben werden, zum Verteilen (ausla- 
gem) bzw. Einsammeln (einlagem) von Waren und GG- 
tern in einem Oder mehreren Gebaudekomplexen mit 40 
Produklionsstrassen bzw. Lagern. Vor einer beliebigen 
Eingabestelle werden die Behalter bis ins Regallager 
bzw. vom Regallager an einem Produktionsort oderan- 
dere Ausgabestelie automatisch und schnell gefdrdert. 

Beschreibung einer vollautomatischen Ein- und 45 
Auslagervorrichtung mit Lagervorrichtungen in einem 
Regallager. 

Lagerungssystem zum schnellen, kontinuierlichen 
und automatischen Einlagem, Lagern und Auslagem 
von Behaltern in Regallagern. Beforderung gleichzeitig so 
mehrer Behalter auch mit unterschiedlicher Codierung 
zur Einlagerung, Ausiagerung bzw. Ein- und Aus-Lage- 
rung moglich. 

Lagersystem bestehend aus: 

55 

Behalter und/oder, Paletten und/oder andere lager- 
fahige V rpackungen bzw. Vorrichtungen, in der 
B schreibung kurz n B halt r" genannt, mit der 



Code-Lesevorrichtung, fur die an den Behaltern an- 
gebrachten Ziel- Informationen zum Lagern, befin- 
den sich entweder bei d r Eingab st II oder/und 
an den Behalterumsetzern, an der Einlagervorrich- 
tung Oder an einer fur den automatischen Ablauf 
notwendigen Stelle. 

Angetriebene F6rderbahnen©konnen, Rollenbah- 
nen, Bandforderer, Kettenforderer, Rollenforderer 
usw. sein, in derfolgenden Beschreibung kurz "an- 
getriebene Forderbahnen" genannt. 

Hochregallager ahnliches Lager® mit angetriebe- 
nen Forderbahnen (mit eigenem Antrieb Oder 
Fremdantrieb, zum Beispiel der Be- bzw. Entlade- 
kabine) zur Aufnahme der Behalter und unter- 
schiedlicher Lange zur Einlagerung/Auslagerung 
und Lagerung von Behaltern mit beliebigen Abmes- 
sungen in der nachfolgenden Beschreibung kurz 
"Regallager 0 genannt. 

Vorrichtung zur 90°-Verschiebung bzw. Drehung 
der Behalter auf den Forderbahnen zur Forderrich- 
tung, zum Beispiel an Abzweigungen Oder vor Ka- 
binen, in der Beschreibung B Behatterumsetzer , ' ge- 
nannt. 

Ein- und Auslagerungsvorrichtung (s. Figur C) fur 
Behalter in den Regallagern, bestehend aus: 

Paternosteraufzug mit Kabinen ® Oder ahnli- 
cher Endlosforderer mit beliebiger Anzahl und 
Grosse der Kabinen und beliebiger Forderho- 
he, mit Position ier-Antrieb fur Kabinen und Pa- 
ternoster in beide Drehrichtungen (Arbeitsrich- 
tungen), in der Beschreibung kurz "Paterno- 
steraufzug" genannt. 

Jede Kabine besitzt eine angetriebene 
Forderbahn (Antrieb fur beide Drehrichtun- 
gen) zum Be- bzw. Entladen der Behalter 
in die bzw./aus der Kabine und ein Behal- 
terumsetzer zum Be- bzw. Entladen der 
Regallager von der Kabine aus. Je nach 
Forderrichtung der Forderbahnen kann 
sich der Behalterumsetzer vor, nach oder 
in der Kabine befinden. 
Der Antrieb der Forderbahn in der Kabine 
bzw. der Antrieb der Behalterumsetzer in 
Oder vor der Kabine kann uber eine Ma- 
gnetkupplung oder ahnliche Vorrichtung 
die Forderbahnen im Regallager zum Ein- 
bzw. Auslager antreiben bzw. umgekehrt 
der Forderbahnenantrieb im Regallager 
treibt uber eine Magnetkupplung oder ahn- 
liche Vorrichtung die Wink lubergabevor- 
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richtung bzw. Fdrderbahn in der Kabine an. 

Ein-/Auslagerbahnen©und©sind F " rderbah- 
nen mit Oder ohne Behalterumsetzer zum Be- 
bzw. Entlad n d r Kabinen im Paternoster® s 
und konnen in unterschiedlichen Hdhen an bei- 
den Seiten Oder auf der gleichen Seite am Pa- 
ternoster angeordnet werden. In der nachfol- 
genden Beschreibung, kurz 'Ein-/Auslagervor- 
richtung" genannt. 

Anpass- und Uebergabevorrichtung@von einem 
angetriebenen F6rderbahn©an die Einlagerbahn 
©bzw. von der Auslagerbahn©an ein Forderband 
konnen Rollenbahnen, Rutschen, Band- bzw. Ket- 
tenforderer, usw. sein. 

Eine Ein-/Auslagervorrichtung (s. Figur C) kann 
auch fur "nur Einlagerungen" Oder "nur Auslagerun- 
gen" des Regallagers an unterschiedlichen Seiten 
verwendet werden, siehe Figur B. 

Ein Regallager kann auch von zwei oder mehreren 
Ein-/Auslagervorrichtungen oder nur Ein- oder Aus- 
lagervorrichtungen bedient werden, siehe Figur A + 
B. 

Ein- und Ausgabestellen © und ® konnen auf der 
gleichen Seite, gegenuberiiegend oder an ver- 
schiedenen Stellen des Regallagerbereiches ange- 
ordnet werden, siehe Figur A + B. 

Falls in einem bestehenden Gebaude die Raumho- 
he zu gering ist fur eine wirtschaftliche Nutzung ei- 
nes Regallagers, konnen mit diesem Paternoster 
durch Deckenoff nungen in andere Etagen ebenfalls 
Regallager bedient werden, wobei sich die Ein- 
bzw. Ausgabestellen in der gleichen oder verschie- 
denen Etagen befinden konnen. 

Ersatz des Paternosters ®(Endlosf6rderer) durch 
einen festen Rahmen mit darin beliebig Qbereinander 
und nebeneinander angeordneten Kabinen, wobei der 
Rahmen (mit eigenem Antrieb) mit den Kabinen, oder 
im Rahmen und die Kabinen mit eigenem Antrieb, oder 
Rahmen und Kabinen mit getrennten Antrieben gleich- 
zeitig bewegt werden konnen (zum Positionieren der 
Kabinen zur Be- bzw. Entladen des Regallagers). 
Als Positionier-Antrieb konnen Ketten- oder Seilantrie- 
be, Zahnstangen bzw. Spindelantriebe, Hydraulikantrie- 
be usw. eingesetzt werden. In der Beschreibung kurz 
"Rahmenforderer 8 genannt. Die Kabinen in Rahmenfor- 
derern haben dieseibe Ausru stung und Aufgabe wie Ka- 
binen von Paternosteraufzugen. Je nach Forderrich- 
tung der Forderbahnen in der Kabine, im Regallager 
bzw. Ein-/Auslagervorrichtung fur die Kabine kann sich 
der B halt rums tzer in oder vor/nach der Kabine be- 
finden. 



Code-Lesevorrichtungen, fur die an den Behaltern 
befestigten Information n zum Lagern, konnen sich ent- 
weder bei der Eingabestelle oder/und an den Behatter- 
umsetzern fur die Einlag rvorrichtung oder/und an der 
Uebergabestelle an die Kabine des Rahmenforderers, 
Oder an einer fur den automatischen Ablauf notwendi- 
gen Stelle befinden. 

Diese Rahmenforderer/Forderrahmen konnen ein- 
zeln oder in Gruppen mit den entsprechenden Einlager-/ 
Auslagervorrichtungen (Forderbander) zum Be- und 
Entladen eines Regallagers eingesetzt werden. Sie 
konnen so angeordnet werden, dass sie einzeln oder in 
Gruppen nur Ein- oder Auslagem Oder gleichzeitig Ein- 
und Auslagem, s. Figur A, B und C. 

Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung an Hand von Zeichnungen naher erlautert. 
In Figur C und D sind in einer Seitenansicht Ein-/Ausla- 
gervorrichtungen mit Patemosteraufzug mit Kabinen® 
dargestellt. Die Figuren A und B zeigen eine Draufsicht 
einer Regallagerordnung mit Ein-/Auslagerbahnen©© 
In Figur D ist der Paternoster um 90° gedreht dargestellt 
und ermoglich somit die Ein-/Auslagerung von Behal- 
tem an zwei nebeneinander angeordneten Regallagern 
® gleichzeitig, siehe Figur F (Draufsicht einer Regalla- 
geranordnung mit 90° gedrehten Paternoster ® mit, 
Ein-/Auslagerbahnen©/©zwischen den Regallagern 

An einer Eingabestelle ©wird ein Behatter mit ei- 
nem Zieicode eingegeben. Einezentrale Recheneinheit 
steuert nun uber die Antriebe der Forderbander®, der 
Uebergabevorrichtung© der Einlagerbahn ©und des 
Patemosteraufzug mit Kabinen® den Behatter ins Re- 
gallager® und speichert diese Position. 

Die Auslagerung erfolgt analog umgekehrt. An der 
Angabestelle®wird der gewQnschte Code des Behal- 
ters eingegeben. Der zentrale Rechner ermittelt die La- 
gerposition dieses Behalters und steuert uber die An- 
triebe des Regallagers® des Paternosters mit Kabinen 
®der Auslagerbahn®, einer Uebergabevorrichtung© 
und des F6rderbandes©den Behalter an die Ausgabe- 
stelle® 



Patentanspruche 
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1. Vollautomatische Ein-/Auslagervorrichtungen mit 
Lagervorrichtungen in Regallagern mit mindestens 
einem Regalforderzeug, mit Codes versehenen Be- 
hattem und einer Steuereinheit, dadurch gekenn- 

so zeichnet, dass das mindestens eine Regalforder- 
zeug ein angetriebener Teil einer Ein- und Ausla- 
gervorrichtung ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
55 zeichnet, dass das Regalforderzeug ein Patemo- 
steraufzug ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dass das Regalf orderzeug ein fester Rah- 
men mit darin uber-und/oder nebeneinander ange- 
ordneten, ang triebener Kabinen ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gek nn- s 
zeichnet, dass der Patemosteraufzug zum Positio- 
nieren der Kabinen mit einem eigenen Antrieb ver- 
sehen ist. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- io 
zechnet, dass die Antriebe der Forderbahnen der 
Kabinen des Paternosteraufzuges vor den Regal - 
lagern mit einer Kupplung versehen sind, zum An- 
trieb eines Behalterumsetzers und/oder der Forder- 
bahnen in den Regallagem. *5 

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Antrieb der Forderbahnen in den 
Regallagern uber eine Kupplung einen Behalterum- 
setzer und/oder die Forderbahnen in den Kabinen 20 
des Paternosters antreibt 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



4 



EP 0 847 944 A2 




EP 0 847 944 A2 




6 



EP 0 847 944 A2 




7 





8 



EP 0 847 944 A2 




9 




6 



